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hebro®sol TL 
Wasseremulgierbares Spezialprodukt zur Reinigung 

 

Charakteristischer Aufbau 

Halogene Aromaten Lösemittel Laugen Tenside 

- X X - - 

 
hebro®sol TL ist ein moderner wassermischbarer Reiniger mit speziell eingearbeiteten Kalt-
reinigeranteilen für alle Entfettungs- und Reinigungsarbeiten. 

Eigenschaften 

 Ist mit Wasser in jedem Verhältnis mischbar. 
 Löst schnell und sicher Öl- und Fettverschmutzungen auf Metalloberflächen. 
 Für die Anwendung auf Kunststoffen, muss vorher die Verträglichkeit getestet werden. 

 

Technische Daten (typische Werte) 

Farbe Geruch Flammpunkt 
Dichte bei 20°C 

(DIN 51757) 
Wasserlöslichkeit 

gelb aromatisch  67°C 1,01 g/cm³ 1.000 g/Liter 

 

 

Die Dosierung 

 Dosierung: 10%iges-Konzentrat, je nach Verschmutzungsgrad, kalt. 
 hebro®sol TL bei öl- und fettverschmutzten Maschinen oder Metalloberflächen bis 1:10 

mit Wasser mischen und mit einem Schwamm, Lappen oder einer Bürste reinigen. 
Anschließend den abgelösten Schmutz mit Wasser oder Putzwolle von der Oberfläche 
entfernen.  

 Alternativ kann die Anwendung auch im Tauchverfahren erfolgen, hier bis maximal 1:5 
mit Wasser mischen. 

 

 

 
Information 

Die maximale Haltbarkeit im Original verschlossenen Gebinde beträgt 12 Monate ab Produktionsdatum. 
Das Produkt ist zwischen  5-40°C frostfrei zu lagern.  
Restentleerte Gebinde können über unser Interseroh System entsorgt werden. 
 
Die in diesem Datenblatt gemachten Angaben basieren auf den uns bekannten Eigenschaften und Einsatzmöglichkeiten. Generell kann jedoch aus diesen Daten keine 
Rechtsverbindlichkeit abgeleitet werden. Wir behalten uns Änderungen an dem Produkt vor, wenn diese durch Gesetzgebung oder Rohstoffwegfall notwendig sind. 


